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2. Instrucoes de seguranca

Leia este manual de instrucées cuidadosamente antes de usar este aparelho

Método geral de seguranca

O Arqueador

Equipamento de protecao
individual

Fontedear

Ventilacao

Vibracao

Manutencao

1. Tenha em mente o principio de "seguranca em primeiro lugar" e use o
arqueador pneumatico corretamente.

2. Nao remova os componentes de seguranca do arqueador.

3. Nao rasgue ou danifique as etiquetas do produto.

4. Nao coloque as maos ou outras partes do corpo entre a fita de amarracao e

o arqueador.

Este aparelho foi especialmente projetado para amarrar itens com fita de
amarracao PET.
Alargura da fita de amarracdo variade 13, 16 e 19 mm.

N3ao utilize a fita de amarracao paraicamento.

Use oculos de protecdo, protetor auricular, luvas de protecao, capacete,
sapatos de protecado e camisa de manga comprida, abotoe todos os botdes e
certifique-se de que sua gravata, cabelo comprido e roupas ndo fiquem presos
na enfardadeira.

Confirme se o tubo de alimentacao de pressao suporta pressao e é resistente
a oleo.

Devem ser utilizadas conexdes rapidas especiais para tubos de ar, e a pressao
do ar ndo deve exceder 0,8 MPa.

E proibida qualquer outra fonte de ar ou energia que nao seja ar comprimido

limpo.

O arinterno é suscetivel a contaminacao por éleo lubrificante, portanto, é
necessaria ventilacdo adequada.

A exposicao prolongada a vibracoes excessivas sera prejudicial a saude do
operador. As especificacdes operacionais devem estar em conformidade com
os requisitos relevantes danorma SO 5349.

Verifique regularmente e remova o pé com uma pistola de po.
Aperte os parafusos do gancho de suspensao.
Ao substituir pecas, corte o fornecimento de ar.



3. Especificacao e opcoes do arqueador

MODELO PSPX19

Forca de aperto do feixe (quando a pressao do ar

de entrada é de 0,63 Mpa) 3500N
Pressao maxima de trabalho permitida 0.8Mpa
Faixa de pressdo de trabalho 0.5~0.7Mpa (72~100psi)
Peso 3.8kg
Tamanho 280x180x160mm
Tipo de fita PET/PP
Largura das fitas 13~19mm
Espessura da sfitas 0.5~1.5mm
Consumo de ar comprimid 0.3L/Min
Faixa de ajuste do tempo de soldagem 2~5s

Opcional

1) Tensor: 3500N (a 0,63mpa)
2) Dispositivos de corte:
Cortador de alta resisténcia: O cortador de alta resisténcia consiste em um cortador fixo € um cortador mével. E usado para cortar fitas de amarragéo

com espessurade0,5a 1,5 mm.

Cortador por friccao: O cortador por friccdo é usado para cortar fitas de amarracao de poliéster leves com espessura de 0,5a0,7 mm.

3) Suspensao

O PSPX19 pode ser pendurado em varias posicdes (vedacao superior, vedacao vertical, vedacao horizontal) usando ganchos apropriados.




4. Informacoes pneumaticas

Requisitos de pressdo de ar

A faixa de presséao de ar exigida pelo PSPX19 é de 72-100 psi (0,5-0,7 Mpa).

Instalacdo de fonte de ar
O conjunto filtro-regulador-lubrificador deve estar o mais proximo possivel da ferramenta pneuméatica. O didmetro interno minimo da mangueira de ar

deve serde 6,0 mm (1/4), e conectores de conexdo rapida devem ser instalados em ambas as extremidades do tubo de suprimento de ar.

Filtro de umidade

O ramal da linha de fornecimento de ar comprimido deve ser equipado com uma vélvula de drenagem na parte inferior e drenado uma vez por dia.

Lubrificante

O motor pneumatico deve ser devidamente lubrificado. Portanto, o lubrificador deve ser abastecido e ajustado (uma gota a cada dois minutos).

Instale sempre o F-R-L de forma vertical e
mantenha-o abastecido com 6leo adequado

Lubrificante

Tomada de Conexao
rapida Tomada de Conexdo
rapida

Plugue de conexao

Plugue de conexao )
Torneira de drenagem

Filtro

Filtro regulador

Lubrificante

Efeito de embalagem no estado correto

Soldagelideal ( - 1

Tempo de soldagem muito curto [

Tempo de soldagem muito longo




5. Ajustes

Ajuste de forca de tensao

A tensdo da fita de amarracdo pode ser ajustada pela vélvula reguladora de tens&o, que esté localizada abaixo da alavanca do interruptor de tensao ao

lado da alca e pode ser ajustada com uma chave de fenda.

& A tensdo que uma fita de amarracao leve (<0,7 mm) pode suportar é de 150 kg. Nado aplique tensao excessiva para evitar que a
fita de amarracao se rompa.

Tempo de soldagem por vibracao

O tempo de soldagem por vibracdo pode ser ajustado de acordo com o tamanho da fita de amarracédo, a pressao do ar e as condi¢des da
enfardadeira.

Use uma chave de fenda pequena para girar o parafuso pequeno localizado sob a haste do interruptor de vibragao (vermelho) para ajusta-lo. Gire o
parafuso pequeno no sentido horario para aumentar o tempo de soldagem e no sentido anti-horario para reduzi-lo. Apos o ajuste, aperte a porca

antiafrouxamento. Uma boa soldagem pode tornar a junta lisa e sem rebarbas.

Porca de seguranca

Unidade de Agulha




Largura da fita de amarracao
1)Guia lateral frontal
A guia lateral pode ser removida da enfardadeira removendo os parafusos da guia lateral.

Substitua a guia lateral por uma nova de acordo com o tamanho da fita de amarracao utilizada e o método de instalacao da guia lateral original.

Guia Lateral frontal

2)Guia de corte
A guia de faca da faca fixa pode ser reinstalada removendo o pino de mola na faca fixa.

! Observacdo: ha uma pequena mola de compressao dentro da guia do cortador, ndo a perca.
Reconstrucao

Dependendo do tamanho da fita de amarracdo, selecione um dos trés furos no cortador fixo. O furo externo é para fita de amarracdo de 19 mm, o furo

do meio é para fita de amarracdo de 16 mm e o furo interno é para fita de amarragdo de 13 mm.

Gancho de posicionamento

T
Cortador regular \N:H




A: entre aroda de tensao e o plugue da pinca

A distancia entre a roda tensora e os dentes da placa deve ser ajustada
de acordo com os diferentes tamanhos da fita de cintagem utilizada. Use
um calibrador de folga para verificar a distancia A entre a roda tensora e
os dentes da placa (conforme mostrado a direita).

A distancia a deve ser maior ou igual a espessura da fita de cintagem. Ao
sair da fabrica, a disténcia é predefinida para 1,0 mm de espessura da fita

de cintagem.

B :entre o vibrador e a matriz inferior

Utilize um calibrador de folga para medir a distancia do vibrador ao molde
inferior (veja a figura abaixo). Ao medir a distancia, siga os passos abaixo:
1) Pressione a haste do interruptor de vibracdo (vermelha) por pelo
menos 2 segundos para que o pistdo do cilindro e o vibrador deslizem
completamente para baixo.

2) Utilize um calibrador de folga para medir a distancia b. Se ndo houver
calco, a distancia b foi definida como 0,5 mm. Se a espessura da fita de
amarracao for inferior a 0,6 mm, insira um cal¢o de 0,2 mm no molde

inferior

!. I Nao insira muitos calcos para reduzir a folga B.

1) Se a espessura da fita de amarracao for maior que 0,8 mm, coloque
uma junta de 0,2 mm de espessura sob os dentes da placa de pressao;
2) Se a espessura da fita de amarracdo for maior que 0,6 mm, coloque
duas juntas de 0,2 mm de espessura sob os dentes da placa de
pressao;

3) Se a espessura da fita de amarracao for maior que 1,4 mm, insira
duas juntas de 0,2 mm de espessura entre a carcaca e a estrutura da

embalagem.

T-—1]] lp—-‘Lx
ol ——
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A auséncia de folga na peca B danificard a enfardadeira; Se o vibrador atingir a matriz inferior, os dentes serdo danificados

imediatamente.




6. Solucoes de problemas

Problema

Solucao

O motor do tensor da correia ndo
pode dar partida

1. Envie a enfardadeira ao fabricante para reparo
2. Adicione algumas gotas de 6leo lubrificante ao motor pela entrada de ar
3. Reajuste a valvula de ar

Aroda tensora pressiona a correia de
amarragao superior

1. Adicione umajunta,

2. Use uma chave de fenda pequena para ajustar a tensdo da fita de amarracao,
ajustando a vélvula de ar.

3. Use uma pistola de pé ou escova para limpar os dentes da roda tensora.

4. Recoloque aroda tensora.

ser removida da fita de cintagem

TENSIONAMENTO Ao embalar, a enfardadeira se move 1. Limpe o bujao da pingca e remova os residuos com uma pistola de po6.

para frente ou ndo consegue prender | 2. Recoloque o bujdo da pinca, consulte o primeiro item.

a extremidade da fita de amarracao. 3. Use uma pequena chave de fenda para ajustar a valvula do acelerador.
(1) Apos amarrar o objeto com a fita de amarracao, segure a parte sobreposta
da fita com a médo esquerda e puxe o excesso.
(2) Certifique-se de que a parte sobreposta da fita de amarracdo estejaem
linha reta dentro da enfardadeira.
(3) Ao enfardar, a tensdo excessiva rompera a fita de amarragéo. Controle a
tensdo da fita de amarragdo ajustando a valvula de ar.

~
Problema Solucao
Fusdo incompleta ou inexistente L. Ajuste o tempo de fusé? . .

2.Forneca ar auma pressao de 72 psi ou superior
3. Substitua o tubo de ar por uma mangueira com didmetro interno de 6,4 mm
ou superior
4. Limpe os dentes ou substitua as engrenagens do vibrador e da placa de
pressao
5. Adicione 6leo lubrificante ao motor pela entrada de ar

A fita de amarracao esta fundida 1. Use o tamanho correto da fita de amarracdo

demais ou quebrada durante a fusdo 2. Reduza o tempo de fusdo conforme necessario, consulte este manual
3. Apds afusdo, segure por 3 segundos

Ap6s a conclusdo da fusdo, a 1. Pressione a vélvula de reversao para liberar a tensdo da fita de amarracéo.

SELAGEM ferramenta de cintagem ndo pode 2. Segure o tensor para operar, conecte o tensor a valvula de escape e, em

seguida, abra a valvula de retencgao.

(1) Use uma chave de fenda pequena para girar o parafuso pequeno localizado
abaixo da alavanca do interruptor de vibracao (vermelha) para ajustar o tempo
de soldagem.

(2) Gire o parafuso pequeno no sentido horario para aumentar o tempo de
soldagem e no sentido anti-horario para reduzi-lo. Apds o ajuste, aperte a
porca de segurancga.

(3) Uma boa soldagem pode tornar a superficie da junta lisa e livre de rebarbas,
mas uma soldagem muito longa reduzird a adesao da fita PET.

(4) Se vocé nao resfriar por 3 segundos apds a soldagem, a solda se deformara
ou se separara.
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7. Pecas dereposicao

Use apenas as pecas fornecidas pela BMPACK. Ao fazer o pedido, indique o0 modelo especifico e o nome.

Nr.daPeca | Nr.daFigura Nome da Peca Qtde Cod BMPACK
2 AO1 Corpo Principal 1 001311
3 A02 Base 1 001312
4 A03 Tampa do Corpo Principal 1 001313
5 A04 Alca 1 001314
6 A05 Pistao 1 001315
7 A06 Matriz Inferior 1 001316
8 A07 Haste de Vibracao 1 001317
9 A08 Tampa de Protecao 1 001318
10 A09 Roda de Tensao 1 001319
11 A10 Conjunto da Guia Frontal 1 001320
13 All Mola do Suporte 1 001321
14-1 A12-1 Pino da Valvula (Longo) 1 001322
14-2 A12-2 Pino da Valvula (Curto) 1 001323
15 A13 Pino de Suspensao 1 001324
16-1 A14-1 Alavanca Tensionamento 1 001325
16-2 Al14-2 Alavanca de Soldagem 5 001326
17 A15 Tampa da Valvula 11 001327
18 Al6 Guia do Pino de Liberacdo 2 001328
19 Al7 Pino de Liberacao 2 001329
20 A18 Mola (Valvula Principal) 1 001330
21 A19 Mola (Pino de Liberagéo) 1 001331
22 A20 Mola (Valvula de Liberac&o) 1 001332
23 A21 Pino Pivo 1 001333
24 A22 Mola (Cilindro de Ar) 1 001334
25 A23 Cilindro do Motor 3 001335
26 A24 Rotor 1 001336
27 A25 Tampa Frontal do Cilindro 2 001337
28 A26 Espagador 1 001338
29 A27 Luva 1 001339




7. Pecas dereposicao

Use apenas as pecas fornecidas pela BMPACK. Ao fazer o pedido, indique o modelo especifico e o nome.

Nr.daPeca | Nr.daFigura Nome da Peca Qtde Cod BMPACK
30 A28 Tampa Traseira 1 001340
31 A29 Tampa Traseira do Cilindro 1 001341
32 A30 Anel do Rotor 1 001342
33 A31 Lamina 1 001343
34-1 Pistao de Pressao 1 001344
35 A33 Mola de Retencado do Tubo 1 001345
36 A34 Bucha de Garra 1 001346
37 A35 Pino do Cortador 1 001347
38-1 A36-1 Conjunto de Corte 1 001348
38-1-1 Cortador Fixo i 001349
38-1-2 A36-2 Cortador Movel 1 001350
39 A37 Arruela de Soldagem 1 001351
40 A38 Tubo de Ar 1 001352
41 A39 Conexao de Tubo 1 001353
42 A40 Arruela Lisa (M6) 1 001354
43 A4l Rolamento de Esferas (608Z2Z7) 5 001355
44 A42 Rolamento de Esferas (62722) 11 001356
45 A43 Rolamento de Esferas (626Z2Z) 2 001357
46 Ad4 Rolamento de Esferas (685Z2Z7) 2 001358
47 A45 Rol. de Agulha para Maq. Hk0709 1 001359
48 A46 Bucha de Rolamento 1 001360
49 A47 Anel O-Ring (P60) 1 001361
50 A48 Anel O-Ring (P28) 1 001362
51 A49 Anel O-Ring (G65) 1 001363
52 A50 Anel O-Ring (S18) 3 001364
53 A51 Parafuso Cabeca Botao 1 001365
54 A52 Bolade Nylon 12.7 2 001366
55 A53 Bola de Nylon 7.95 1 001367
56 A54 Tampa Vedada 1 001368




7. Pecas dereposicao

Use apenas as pecas fornecidas pela BMPACK. Ao fazer o pedido, indique o modelo especifico e o nome.

Nr.daPeca | Nr.daFigura Nome da Peca Qtde Cod BMPACK
57 A55 Pino Elastico 4x40 1 001369
58 A56 Pino Elastico 2.5x8 1 001370
59 A57 Anel de Retencédo [22 1 001371
60 A58 Parafuso Unbrako Loc-wel (M4x10) 1 001372
61 A59 Arruela Lisa (M4) 1 001373
62 A60 Porca U (M6) 1 001374
63 A61 Parafuso Cabeca Botao M6x20 1 001375
64 A62 Parafuso Cabeca Botdao M5x35 1 001376
65 A63 Parafuso Cabeca Botdao M5x15 1 001377
66 A64 Parafuso Cabeca Botdo M4x8 1 001378
67 A65 Parafuso Allen Cabeca Cilindrica M5x15 1 001379
68 A66 Arruela de Pressao M6 1 001380
69 A67 Arruela de Pressao M5 1 001381
70 A68 Arruela de Pressdo S3.5 1 001382
71 A69 Parafuso de Fixacdo sem Cabeca M5X6 1 001383
72 A70 Parafuso de Fixacdo sem Cabeca M4X5 5 001384
73 A71 Pino Elastico (2.5x8) 11 001385
74 A72 Parafuso Allen Cabeca Cilindrica (M4x4) 2 001386
75 A73 Anel O-Ring (P12) 2 001387
76 A74 Anel O-Ring (S5) 1 001388
77 A75 Mola do tensionador 1 001389
78 A76 Valvula Reguladora de Fluxo 1 001390
79 A77 Tampa da Valvula Reguladora de Fluxo 1 001391
80 A78 Valvula de Bloqueio / Haste da Valvula de Pressao 1 001392
81 A79 Cilindro Pequeno 3 001393
82 A80 Pistao Pequeno 1 001394
83 A81 Tampa do Reservatorio 2 001395
84 A82 Mola (Mini Cilindro) 1 001396
85 A83 Placa de Cobertura 1 001397




7. Pecas dereposicao

Use apenas as pecas fornecidas pela BMPACK. Ao fazer o pedido, indique o modelo especifico e o nome.

Nr.daPeca | Nr.daFigura Nome da Peca Qtde Cod BMPACK
86 A84 Unidade de Agulha INA-14-444 1 001398
87 A85 Anel O-Ring (S9) 1 001399
88 A86 Anel O-Ring 1 001400
89 A87 Anel O-Ring (S7) 1 001401
90 A88 Anel O-Ring (S4) 1 001402
91 A89 Anel O-Ring SS-0901 1 001403
92 A90 Porca U (M4) 1 001404
93 A91 Arruela Lisa (M4) 1 001405
94 A92 Parafuso Allen Cabeca Cilindrica (M4x12) 1 001406
95 A93 Condutor de Entrada de Ar 1 001407
96 A94 Tensionador (Alta Tensao) 1 001408
97 A95 Tensionador (Média Tens&o) 1 001409
98 A96 Tensionador (Baixa Tens&o) 1 001410
99 A97 Elemento Filtrante 1 001411
100 A98 Tampa do Mini Cilindro 1 001412
101 A99 Anel O-Ring (S11.2) ) 001413
102 A100 Anel O-Ring (S12) 11 001414
103-1 A101-18 Suspenséo (Selagem Superior) 2 001415
103-2 A101-2 Suspenséo (Selagem Vertical) 2 001416
103-3 A101-3 Suspenséo (Selagem Horizontal) 1 001417
104 - Parafuso de Fixacdo sem Cabeca (M5x5) 1 001418
105 - Espacador (05) 1 001419
106 - Bucha de Cobre 1 001420




7. Pecas dereposicao

Use apenas as pecas fornecidas pela BMPACK. Ao fazer o pedido, indique o modelo especifico e o nome.

Nr.daPeca | Nr.daFigura Nome da Peca Qtde Cod BMPACK
X2 BO1 Caixa de Engrenagens 1 001421
X3 B02 Engrenagem Spiroid 1 001422
X4 BO3 Pinhao Spiroid 1 001423
X5 B04 Caixa de Rolamento 1 001424
X6 BO5 Placa de Cobertura 1 001425
X7 BO6 Carcaca do Motor 1 001426
X8 BO7 Engrenagem Interna 1 001427
X9 B0O8 Corpo da Valvula 1 001428
X10 B09 Anel de Rolamento 1 001429
X11 B10 Luva Adaptadora 1 001430
X12 B11 Cilindro Pequeno 1 001431
X13 B12 Tampa Frontal do Cilindro 1 001432
X14 B13 Tampa Traseira do Cilindro 1 001433
X15 B14 Tampa Traseira do Rolamento 1 001434
X16 B15 Rotor 1 001435
X17 B16 Anel do Rotor 5 001436
X18 B17 Palheta 11 001437
X19 B18 Estrutura da Engrenagem 2 001438
X20 B19 Engrenagem Planetaria 2 001439
X21 B20 Eixo da Engrenagem Planetario 1 001440
X23 B21 Anel 1 001441
X27 B22 Pino da Vaélvula 1 001442
X28 B23 Mola de Pressao da Vélvula de Soldagem 1 001443
X29 B24 Tampa Inferior 1 001444
X33 B25 Rolamento de Esferas (6300ZZ) 3 001445
X35 B26 Rolamento de Esferas (6001ZZ) 1 001446
X36 B27 Rolamento de Esferas (6000ZZ) 2 001447
X37 B28 Rolamento de Esferas K4-7-7 1 001448
X38 B29 Rolamento de Esferas (627Z2) 1 001449




7. Pecas dereposicao

Use apenas as pecas fornecidas pela BMPACK. Ao fazer o pedido, indique o modelo especifico e 0 nome.

Nr.daPeca | Nr.daFigura Nome da Peca Qtde Cod BMPACK
X39 B30 Rolamento de Esferas (696Z2Z7) 1 001450
X40 B31 Rolamento de Agulhas (Bk0810) 1 001451
X41 B32 Rolamento de Agulhas (F-48) 1 001452
X42 B33 Anel de Retencéo (R48) 1 001453
X44 B34 Anel de Retencdo (S10) 1 001454
X45 Esferade Nylon 1 001455
X49 B35 Esfera de Nylon 7.54 1 001456
X50 Tampa de Protecao 1 001457
X51 B36 Parafuso Cabeca Panela 1 001458
X52 B37 Arruela Lisa (M4) 1 001459
X53 B38 Pino Elastico 2.5x12 1 001460
X54 B39 Pino Elastico 2.5x8 1 001461
X56 B40 Alavanca de Inversao 1 001462
X57 B41 Pino Elastico 3x20 1 001463
X58 B42 Conexao (Mini Cotovelo) PL6-01M 1 001464




