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�� Instruções de segurança
Leia este manual de instruções cuidadosamente antes de usar este aparelho

Método geral de segurança

1. Tenha em mente o princípio de "segurança em primeiro lugar" e use o 
arqueador pneumático corretamente.

2. Não remova os componentes de segurança do arqueador.

3. Não rasgue ou danifique as etiquetas do produto.

4. Não coloque as mãos ou outras partes do corpo entre a fita de amarração e 
o arqueador.

O Arqueador
Este aparelho foi especialmente projetado para amarrar itens com fita de 
amarração PET.

A largura da fita de amarração varia de 13, 16 e 19 mm.

Não utilize a fita de amarração para içamento.

Fonte de ar

Confirme se o tubo de alimentação de pressão suporta pressão e é resistente 
a óleo.

Devem ser utilizadas conexões rápidas especiais para tubos de ar, e a pressão 
do ar não deve exceder 0,8 MPa.

É proibida qualquer outra fonte de ar ou energia que não seja ar comprimido 
limpo.

Ventilação
O ar interno é suscetível à contaminação por óleo lubrificante, portanto, é 
necessária ventilação adequada.

Vibração

Manutenção

A exposição prolongada a vibrações excessivas será prejudicial à saúde do 
operador. As especificações operacionais devem estar em conformidade com 
os requisitos relevantes da norma ISO 5349.

Verifique regularmente e remova o pó com uma pistola de pó.

Aperte os parafusos do gancho de suspensão.

Ao substituir peças, corte o fornecimento de ar.

Equipamento de proteção 
individual

Use óculos de proteção, protetor auricular, luvas de proteção, capacete, 
sapatos de proteção e camisa de manga comprida, abotoe todos os botões e 
certifique-se de que sua gravata, cabelo comprido e roupas não fiquem presos 
na enfardadeira.



�� Especificação e opções do arqueador

Opcional
1) Tensor: 3500N (a 0,63mpa)


2) Dispositivos de corte:


Cortador de alta resistência: O cortador de alta resistência consiste em um cortador fixo e um cortador móvel. É usado para cortar fitas de amarração 

com espessura de 0,5 a 1,5 mm.




Cortador por fricção: O cortador por fricção é usado para cortar fitas de amarração de poliéster leves com espessura de 0,5 a 0,7 mm.





3) Suspensão


O PSPX19 pode ser pendurado em várias posições (vedação superior, vedação vertical, vedação horizontal) usando ganchos apropriados.

MODELO

Força de aperto do feixe (quando a pressão do ar 

de entrada é de 0,63 Mpa)

Pressão máxima de trabalho permitida

Faixa de pressão de trabalho

Peso

3500N

0.8Mpa

0.5~0.7Mpa (72~100psi)

3.8kg

280x180x160mm

PET/PP

13~19mm

0.5~1.5mm

0.3L/Min

2~5s

Tipo de fita

Largura das fitas

Espessura da sfitas

Consumo de ar comprimid

Faixa de ajuste do tempo de soldagem

Tamanho

PSPX19



�� informações pneumáticas

MODELO PSPX19

�� Informações pneumáticas

Efeito de embalagem no estado correto

Soldagel ideal

Tempo de soldagem muito curto

Tempo de soldagem muito longo

Requisitos de pressão de ar


A faixa de pressão de ar exigida pelo PSPX19 é de 72-100 psi (0,5-0,7 Mpa).



Instalação de fonte de ar


O conjunto filtro-regulador-lubrificador deve estar o mais próximo possível da ferramenta pneumática. O diâmetro interno mínimo da mangueira de ar 

deve ser de 6,0 mm (1/4), e conectores de conexão rápida devem ser instalados em ambas as extremidades do tubo de suprimento de ar.



Filtro de umidade


O ramal da linha de fornecimento de ar comprimido deve ser equipado com uma válvula de drenagem na parte inferior e drenado uma vez por dia.



Lubrificante


O motor pneumático deve ser devidamente lubrificado. Portanto, o lubrificador deve ser abastecido e ajustado (uma gota a cada dois minutos).





Plugue de conexão 
rápido

Tomada de Conexão 
rápida

Lubrificante

Plugue de conexão 
rápido

Tomada de Conexão 
rápida

Instale sempre o F-R-L de forma vertical e 
mantenha-o abastecido com óleo adequado

Filtro regulador

Filtro

Torneira de drenagem

Lubrificante



�� informações pneumáticas�� Ajustes
Ajuste de força de tensão


 A tensão da fita de amarração pode ser ajustada pela válvula reguladora de tensão, que está localizada abaixo da alavanca do interruptor de tensão ao 

lado da alça e pode ser ajustada com uma chave de fenda.





Porca de segurança

Unidade de Agulha

Tempo de soldagem por vibração


O tempo de soldagem por vibração pode ser ajustado de acordo com o tamanho da fita de amarração, a pressão do ar e as condições da 

enfardadeira.


Use uma chave de fenda pequena para girar o parafuso pequeno localizado sob a haste do interruptor de vibração (vermelho) para ajustá-lo. Gire o 

parafuso pequeno no sentido horário para aumentar o tempo de soldagem e no sentido anti-horário para reduzi-lo. Após o ajuste, aperte a porca 

antiafrouxamento. Uma boa soldagem pode tornar a junta lisa e sem rebarbas.

A tensão que uma fita de amarração leve (<0,7 mm) pode suportar é de 150 kg. Não aplique tensão excessiva para evitar que a 
fita de amarração se rompa.



�� informações pneumáticas
Largura da fita de amarração


1)Guia lateral frontal


A guia lateral pode ser removida da enfardadeira removendo os parafusos da guia lateral.


Substitua a guia lateral por uma nova de acordo com o tamanho da fita de amarração utilizada e o método de instalação da guia lateral original.

2)Guia de corte


A guia de faca da faca fixa pode ser reinstalada removendo o pino de mola na faca fixa.


 Observação: há uma pequena mola de compressão dentro da guia do cortador, não a perca.

Reconstrução


Dependendo do tamanho da fita de amarração, selecione um dos três furos no cortador fixo. O furo externo é para fita de amarração de 19 mm, o furo 

do meio é para fita de amarração de 16 mm e o furo interno é para fita de amarração de 13 mm.

Parafuso

Guia Lateral frontal
Guia Lateral frontal

Gancho de posicionamento

Cortador regular



�� informações pneumáticas
A: entre a roda de tensão e o plugue da pinça


A distância entre a roda tensora e os dentes da placa deve ser ajustada 

de acordo com os diferentes tamanhos da fita de cintagem utilizada. Use 

um calibrador de folga para verificar a distância A entre a roda tensora e 

os dentes da placa (conforme mostrado à direita).


A distância a deve ser maior ou igual à espessura da fita de cintagem. Ao 

sair da fábrica, a distância é predefinida para 1,0 mm de espessura da fita 

de cintagem.

B :entre o vibrador e a matriz inferior


Utilize um calibrador de folga para medir a distância do vibrador ao molde 

inferior (veja a figura abaixo). Ao medir a distância, siga os passos abaixo:


1) Pressione a haste do interruptor de vibração (vermelha) por pelo 

menos 2 segundos para que o pistão do cilindro e o vibrador deslizem 

completamente para baixo.


2) Utilize um calibrador de folga para medir a distância b. Se não houver 

calço, a distância b foi definida como 0,5 mm. Se a espessura da fita de 

amarração for inferior a 0,6 mm, insira um calço de 0,2 mm no molde 

inferior

：Não insira muitos calços para reduzir a folga B.


A ausência de folga na peça B danificará a enfardadeira; Se o vibrador atingir a matriz inferior, os dentes serão danificados 

imediatamente.

1) Se a espessura da fita de amarração for maior que 0,8 mm, coloque 

uma junta de 0,2 mm de espessura sob os dentes da placa de pressão;


2) Se a espessura da fita de amarração for maior que 0,6 mm, coloque 

duas juntas de 0,2 mm de espessura sob os dentes da placa de 

pressão;


3) Se a espessura da fita de amarração for maior que 1,4 mm, insira 

duas juntas de 0,2 mm de espessura entre a carcaça e a estrutura da 

embalagem.



�� Soluções de problemas

Problema
O motor do tensor da correia não 
pode dar partida

A roda tensora pressiona a correia de 
amarração superior

1. Envie a enfardadeira ao fabricante para reparo

2. Adicione algumas gotas de óleo lubrificante ao motor pela entrada de ar

3. Reajuste a válvula de ar

1. Adicione uma junta,

2. Use uma chave de fenda pequena para ajustar a tensão da fita de amarração, 
ajustando a válvula de ar.

3. Use uma pistola de pó ou escova para limpar os dentes da roda tensora.

4. Recoloque a roda tensora.

1. Limpe o bujão da pinça e remova os resíduos com uma pistola de pó.

2. Recoloque o bujão da pinça, consulte o primeiro item.

3. Use uma pequena chave de fenda para ajustar a válvula do acelerador.

(1) Após amarrar o objeto com a fita de amarração, segure a parte sobreposta 
da fita com a mão esquerda e puxe o excesso.

(2) Certifique-se de que a parte sobreposta da fita de amarração esteja em 
linha reta dentro da enfardadeira.

(3) Ao enfardar, a tensão excessiva romperá a fita de amarração. Controle a 
tensão da fita de amarração ajustando a válvula de ar. 

Ao embalar, a enfardadeira se move 
para frente ou não consegue prender 
a extremidade da fita de amarração.

TENSIONAMENTO

Solução

Problema
Fusão incompleta ou inexistente

1. Use o tamanho correto da fita de amarração

2. Reduza o tempo de fusão conforme necessário, consulte este manual

3. Após a fusão, segure por 3 segundos

(1) Use uma chave de fenda pequena para girar o parafuso pequeno localizado 
abaixo da alavanca do interruptor de vibração (vermelha) para ajustar o tempo 
de soldagem.

(2) Gire o parafuso pequeno no sentido horário para aumentar o tempo de 
soldagem e no sentido anti-horário para reduzi-lo. Após o ajuste, aperte a 
porca de segurança.

(3) Uma boa soldagem pode tornar a superfície da junta lisa e livre de rebarbas, 
mas uma soldagem muito longa reduzirá a adesão da fita PET.

(4) Se você não resfriar por 3 segundos após a soldagem, a solda se deformará 
ou se separará.

1. Pressione a válvula de reversão para liberar a tensão da fita de amarração.

2. Segure o tensor para operar, conecte o tensor à válvula de escape e, em 
seguida, abra a válvula de retenção.

Após a conclusão da fusão, a 
ferramenta de cintagem não pode 
ser removida da fita de cintagem

A fita de amarração está fundida 
demais ou quebrada durante a fusão

SELAGEM

Solução
1. Ajuste o tempo de fusão

2. Forneça ar a uma pressão de 72 psi ou superior

3. Substitua o tubo de ar por uma mangueira com diâmetro interno de 6,4 mm 
ou superior

4. Limpe os dentes ou substitua as engrenagens do vibrador e da placa de 
pressão

5. Adicione óleo lubrificante ao motor pela entrada de ar



�� Peças de reposição
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